OK Autrod 318Si
OK Autrod 16.31

Altalanos leiras

19Cr12Ni3MoNb  6tvozésli tomoér hegesztbhuzal az
ausztenites  korrézidalld acélok hegesztéséhez. A
varratfém altalanos korrézidallésaga nagyon j6. A nidbium
stabilizalas miatt a varratfém nagyon jol ellenall a
szemcsekozi korrézionak és emellett alkalmassa teszi a
varratot a magasabb (max 400 °C-ig) Uzemi
hémérsékleten valo mikddtetésre. A novelt
sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.:
nedvesités). Az OK Autrod 318Si ESAB Marathon Pac™
csomagolasban is kaphato.

Védbgaz (MSZ EN 439)

MIG/MAG ES?
- 4
Besorolas

EN ISO 14343-A
Werkstoffnummer

G 1912 3 Nb Si
~1.4576

Jovahagyasok

DB 43.039.14
vdTOV 09735

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni Mo
0,04 0,8 1,3 19 12 2,8
Nb P S

0,7 0,015 0,01

Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi

M12, M13
Folyashatar (MPa) 460
Polaritas Szakitészilardsag 615
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 35
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 100
-60°C 70
-196°C
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 55 160 12 1.0 4.1 4.0 17.0 15 24
1.0 80 240 15 1.5 6.0 4.0 16.0 15 28
1.2 100 300 18 1.6 7.5 3.0 14.0 15 29
1.6 230 375 20 5.2 8.6 5.5 9.0 23 31

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






